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sioues .t ? T^T' U fariDe de b ° is ' des fibres cel1 ^- 
siques et d autres charges et agents de renforcement a base de eel- 

lulose a des matieres thermoplastiques, on pent ameliorer beaucoup 
5 ZtTT ^ Pr ° Pri ^ S Ph7SiqUeS de P r0duits a 

celux de la mature thermoplastique de depart en fonction de la 
^eneur en f arine de bois et de la matiere thermoplastique utilisee. 
On obtient par exemp le cette valeur lorsqu'on utilise un polystyre- 
10 ne resistant aux chocs ayant une teneur en farine de bois de «T 
La resistance a la flexion de tels produits mixtes pent 
depasser e double de la valeur obtenue pour la matiere plastlque 
non chargee. A cela s'ajoute que ces produits ont un coefficient 
de dilatation thermique diminuee d'environ 50% et qu'en outre en 
15 profile extrude il-presente une tendance plus faible au retrait a 
temperatures elevees. 

Toutes ces ameliorations sont du domaine mecanique et per- 
mettent d'elargir le domaine d'utilisation des produits ainsi foles. 

20 «, ag pr ° Pr " dU Pr ° dUit qUl S ° nt d « et 

20 qui en general, ne peuvent etre obtenues a ce point dans des pro- 
duits semblables entierement en matiere plastique. 

A la publication "KUNSTSTOFFE" , Tome 65, 1975, pages" 69 
et suivantes, en particulier a la page 71, on mentionne les quanti- 

25 dTd ^ deb0U ^ P6Ut enVlSager d '*J«*~ * Intrusion 

25 de diverses matieres thermoplastiques . C'est ainsi par exemple que 

pour du polyethylene haute pression, et pour une temperature de la 
masse de 180 C, on propose pour 1'extrusion une proportion de feri- 
ne de bois de 30%. Four le polypropylene, cette proportion s'ele- 
ve pour une m&ne temperature de la masse, a 70% tandis que pour du 
30 polystyrene et pour une temperature de la masse de 200°' C , on preco- 
nise une proportion de 60%.. Suivant ces indications, le polychlo- 
rure de vmyle n'est compatible a des temperatures de la masse de 
160 C environ qu'avec une proportion de farine de bois de 20% seule- 
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n , if , A1 " S qUe radd ltion de farine de bois en les quantites 
precitees a des matieres thermoplastiques permet d'obtenir l'ele- 
vation favorable mentionne des propriety mecaniques des profiles 
extrudes ou des pieces moulees par injection, la charge des matie- 
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res thermoplastiques a l'aide des proportions indiquees de fari- 
ne de bois, diminue beaucoup les proprietes d' isolation £lectri- 
ques. II s'ensuit que des profiles ou des pieces moules chargees 
de farine de bois n'ont pu etre mis en oeuvre jusqu'ici comme ma- 
teriau d' isolation dans l'industrie electrique. 

L' invention vise a preparer un melange de matiere plas- 
tique et de farine de bois qui, outre les bonnes proprietes meca- 
niques, donne aux profiles et aux pieces moulees qui sont prepa- 
res a partir de ce melange, un bon comportement d'isolant elec- 
trique egal ou presque egal a celui des profiles ou des pieces 
moulees en matiere plastique non chargees. On utilise a cet 
effet suivant 1' invention un melange de matiere plastique et 
de farine de bois comprenant une proportion de farine de bois 
comprise entre 20 et 40% en poids en vue de preparer un materiau 
isolant pour l'industrie electrique. 

Lorsqu'on utilise une resine de polychlorure de vinyle 
comme matiere plastique, support, une proportion de farine de bois 
de 25% s'est revelee avantageuse. - 

Le mauyais comportement en tant qu' isolant electrique : 
des profiles et pieces moulees prepares suivant l'etat connu de 
la technique a partir de melanges de matiere plastique et de 
farine de bois peut etre attribue a la quantite de farine de bois 
qui y etait utilisee. Si le taux de charge est elevd, les parti- 
cules de farine de bois ne sont pas parfaitement enfermees par 
la matiere plastique servant de matiere support, mais il se cree 
des possibilites de contact des particules de bois les unes avec 
les autres avec formation de ponts electriques . 

Ces inconv^nients sont supprimes en respectant la pro- 
portion de melange precitee entre les matieres thermoplastiques 
utilisees et la farine de bois. II va de soi que le melange pre- 
pare suivant 1' invention doit etre melange de maniere optimale 
avant le traitement final pour eviter toute agglomeration de par- 
ticules de la matiere de charge en farine de bois. Le melange 
doit etre tel que les particules de farine de bois soient entie- 
rement enrobees par la matiere thermoplastique utilisee comme 
support afin d* eviter toute decharge electrique. 

II est en outre avantageux d'ajuster la teneur en humidi- 
te des particules de farine de bois a une valeur inferieure a 0,1% 
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en poids par un sechage prealable correspondant. Get a 
grandeur semble convenir puis^u faut LoWnt ^tel a r in 
terxeur des profiles charges, les decharges electrize s Z 

ces du courant si la proportion dJhumidite des particular 
farine de bois utilises etait plus elevee. PartlCUleS de 

duct^v s tUre d ' eSSai ' ° n 6XtrUde Par ««Pl« barre con- 
ductrxce du courant pour des conducteurs enfichables ayant la 
composition suivante : 1M ayant la 

choc. . T % ^ P ° idS ^ pol r chloru " & vinyle resistant aux 
chocs ayant une valeur K de 65 

35% en poids de farine de bois tendre lignocell C 250 
d une granulomere de 0,16 a 0,25 mm. 

2 parties en poids de sulfate de plomb 

1.4 partie en poids de stearate de plomb ~ 
0,8 partie en poids de cire d'ester 
0,2 partie en poids diacide stearique 

0,6 partie en poids de stearate de calcium 

1.5 partie en poids de polymethacrylate de methyle. 
On melange d'abord dans un melangeur k sec les consti- 

granules a une temperature de la masse de 160*C environ 
suivantes^ ^ ^ *** les P^tes 

la no™ R ff St T e SU COUrant de fuite ^Perficielle suivant 
la norme allemande VDE 0303 - Partie 1/10.72 ? Stade KG 550 

li fc v 4 R " istance ^'isolation suivant la norme VDE "vorlaufiee 
sxcherheitstechnische Anf orderung fUr Stromschienen fl^Sl 

L^teurs! ^ ^ COndUCteUr — ~» » - 
3. Module de flexion suivant la norme DIN 53457: 4.500 N/mm 2 . 

«• Coefficient de dilatation thermique : 3,8 x 10" 5 x K" 1 
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5. Essai de retrait suivant la norme VDE "vorlaufige sicher 

heitstechnische Anforderungen fur Stromschienen fur Leuchten far 
Nannspannungen bis 380 V". t 
Paragraphe 3.4 : 0,5%. 

Outre leurs proprieties mecaniques ameliorees 
connues, de tels profiles et pieces moulees presentent des pro- 
priety electriques surprenantes qui les rendent remarquables 
comme materiaux d' isolation dans l'industrie electrique. 
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REVINDICATIONS 



- • 

Utilisation d'un melange de inatiere plastique et de 
farine de bois ayant une proportion de farine de bois comprise 
entre 20 et 40% en poids pour la preparation de materiau d' iso- 
lation potir 1' Industrie electrique. 

2. Melange de matiere plastique et de farine de bois selon 

la revendication 1, caracterise par 1 'utilisation de resine de 
polychlorure de vinyle comme matiere plastique support et d'une 
proportion de farine de bois de 25%. 



